技术参数
型号：W-I微粉自动切断机；

主要技术参数：
1． 控制柜外形尺寸：500mm*400mm*1200mm；
2． 设备外形尺寸：1200mm*1030mm*1810mm（不含灯柱）；
3． 搅拌桶外形尺寸：￠1000mm*760mm；

4． 设备重量：约300Kg；

5． 主机总功率：≦2000w；

6． 电源电压：220V；

7． 最大投料量：≦500000Ct；
8． 气源压力：>0.5Mpa
型号：W-II微粉自动沉降机；

主要技术参数：
1.外形尺寸：1200mm*700mm*1780mm(不含灯柱)
2.电源电压：220V 50Hz

3.总功率:<2000W

4.气源压力：≥0.5Mpa
5.搅拌桶外形尺寸：500mm*500mm
6. 最大投料量：≦80000Ct
7.设备重量：约300Kg
型号：W-III微粉自动分选机；
主要技术参数：
1. 外形尺寸：610mmX360mmX680mm
2. 设备重量：约50Kg
3. 搅拌桶尺寸：200mmX300mm
4. 功率：≤500W
5. 最大投料量：≦5000Ct；

6. 电源：220V 50HZ
7. 气源压力：>0.4Mpa
这三种设备的主要功能是：这三种设备适用粒度范围为D50 1.5um—D50 50um,300目-10000目之间。另外该设备也可应用于CBN和一切分选要求较高的微粉的自动分选。通过自然沉降法，沉降法又叫重力法，是根据公式：V=d²×(P-P。)g/18µ的原理进行工艺设计的。（V—物料的沉降速度；d—物料的直径；p—物料的密度，p。—介质的密度；n—介质的粘稠度。）从公式中我们能够看出，在同一种介质中，物料的沉降速度和物料的直径的平方成正比。即物料的直径越大，沉降速度越快。根据物料的直径差分选出不同粒度的颗粒，根据投料量的不同和分选粒度的不同，该设备的效率比人工分选的效率可提高3倍到20倍不等。
这三种设备的主要特点是：分选效率高、无杂质污染、分选精度高、无人为因素干扰，稳定性、重现性好，自动化程度高。在自动分选时无需人工干预，直至一种粒度完成分选。

